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Produzierende Unternehmen befinden sich in einem intensiven Wettbewerbsumfeld,
das sowohl durch Kosten als auch durch Innovation definiert wird. Um die Produktions-
fahigkeit der Unternehmen erhalten und effizient auf das sich dynamisch verdndernde
Wettbewerbsumfeld reagieren zu konnen, bedarf es einer friihzeitigen Identifikation
produktionstechnischer Defizite. In diesem Beitrag wird ein entsprechender Ansatz ba-
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Innerbetriebliche Layoutplanung

sierend auf der Szenario-Analyse und Megatrends vorgestellt.
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Rechnergestiitzte Optimierungsverfahren unterstiitzen Entscheidungen der innerbetrieblichen
Layoutplanung. Beim Facility Layout Problem (FLP) wird die bestmdgliche Position von Maschinen
und Anlagen in einem Fabrikgeldnde bestimmt. In diesem Beitrag wird gezeigt, wie die Losung des
FLP dazu beitragen kann, das Fabriklayout der SMC Deutschland GmbH fiir eine geplante Erweite-
rung zu optimieren. Zum Einsatz kamen dabei genetische Algorithmen. Dabei wurde festgestellt,
dass bei Anwendung des FLP bis zu 14 Prozent bessere Zielfunktionswerte erreicht werden.
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Die Weiterentwicklung von Runddraht-Wickelverfahren zur Performancesteigerung

Nevartiger Prozess: Kompaktwickeln

elektrischer Antriebe stellt einen wichtigen Forschungsgegenstand am wbk Institut fiir
Produktionstechnik des KIT dar. Im Rahmen bisheriger Arbeiten wurde der neuartige
Prozess des Kompaktwickelns entwickelt. Im diesem Beitrag werden eine erste prototy-
pische Umsetzung des Kompaktwickelns vorgestellt sowie mogliche industrielle An-

wendungen und Zukunftsperspektiven skizziert.
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In diesem Beitrag wird ein Frontloading-Ansatz zur Steigerung der Energieeffizenz in

Energieeffizienz in der Umformtechnik

der umformtechnischen Prozessentwicklung methodisch und praktisch aufgezeigt. Be-
sonders die frithen Phasen gehen mit hohen Freiheitsgraden in der Gestaltung einher
und bieten deshalb Kostenvorteile bei der Umsetzung von EnergieeffizienzmaBnahmen.
Anhand zweier Umformverfahren wird eine Reduzierung des Gesamtenergieaufwands
bei gleichbleibender Produktivitat erzielt.
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Blockchain-Losungen fiir Supply Chain und Logistik konnen die Wettbewerbsfahigkeit von Unter-

nehmen stirken. Aber wie sollten sich insbesondere KMU diesem Thema nahern? Basierend auf 26

Experteninterviews werden in diesem Beitrag zunédchst Einsatzpotenziale fiir Blockchain herausge-
arbeitet. Zur Realisierung der Potenziale werden anschlieBend drei idealtypische Rollen abgeleitet.
Diese Typologie kann Praktiker bei der Entwicklung eines unternehmensindividuellen Blockchain-

Ansatzes unterstiitzen.

Nunzung von Traceability-Daten
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Mithilfe aktiver Traceability wird durch die Verkniipfung von Maschinen-, Prozess- und
Produktdaten die Transparenz tiber Produktionsprozesse gesteigert. Anhand der Um-
setzungen im Transferprojekt ArePron wird in diesem Beitrag beispielhaft aufgezeigt,
welche konkreten Industrieanwendungen sich durch die Nutzung dieser Traceability-
Daten realisieren lassen. Dabei werden Anwendungen aus den Bereichen Kunden-
dienstleistung, Prozesssteuerung und -analyse sowie Lagermanagement betrachtet.
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