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ZUR TITELANZEIGE

Mehr als 200 verkettete vollautomatisch 
arbeitende Anlagen hat Ipsen in den ver­
gangenen Jahren ausgeliefert und in Be­
trieb genommen.
Die neuartige, offene mult-i-cell-Anlage 
ist eine konsequente Weiterentwicklung 
“i ntel I igenter” Wärmebehand I u ngssysteme, 
basierend auf bewährten Ofenmodulen.
Mit einer modular konzipierten Vakuum- 
Zweikammer-Ofenanlage wird der kosten­
günstige Einstieg in diese neue Techno­
logie ermöglicht. In mult-i-cell-Anlagen 
können problem los eine Vielzahl von

Ofenmodulen verkettet werden, z.B. Auf- 
kohlungs- und Abschreckeinheiten, sowie 
R etorten-, Nitrier-, A n lassö fen  usw.
mult-i-cell, die Antwort auf Ihre zukünftigen 
Anforderungen in der Wärmebehandlung

Ipsen International
Flutstraße 78 • D -47533 Kleve  
Postfach  1462 • D -47514 Kleve  
Telefon: (02821) 80 4-0  
Telefax: (02821) 8 0 4 3 2 4  
E-m ail: ipsen@ ipsen.de  
internet: w w w .ipsen .de
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