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ZUR TITELANZEIGE

Das Titelbild zeigt:

Eine modulare Wärmebehandlungsanla­
ge mit 6 Erwärmungs- und Aufkohlungs­
kammern Typ ICBP, Unterdruckaufkoh­
lung und Gasabschreckung von ECM. 
Anwendungsgebiete: Einsatzhärten, Car­
bonitrieren, Vergüten, Löten von Getrie­
bebauteilen und anderen Präzisions­
werkstücken.
Das Anlagenkonzept und das Unter­
druck-Aufkohlungsverfahren sind pa­
tentrechtlich geschützt.
Die Anlagen sind integrierbar in den au­
tomatischen Ablauf vor – oder nach­

geschalteter Operationen, wie z.B. Wa­
schen oder Anlassen und auch in die 
gesamte Teilefertigung.
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