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ZUR TITELANZEIGE
Erfolg durch Innovation
Riibig Qualitdtsstandard wird durch hohe den auch Oberflichenbehandlungen fiir Ver- Micrgpul Q®

Zuverlassigkeit, groBe Wirtschaftlichkeit und
besondere Umweltvertraglichkeit geprégt.

MICROPULS® —  Plasma-Anlagen

Neuentwicklungen PLASNIT®
PLASOX®
PLASTIT®
PLASMACARB®

zeichnen sich durch besonders hohe Qualitét
der erzeugbaren Oberflichenschichten aus.
Alle Technologien werden vorwiegend in
Wirmebehandlungsbetrieben eingesetzt. Als
Ergédnzung zum konventionellen Hirten wer-
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schleiB3- und Korrosionsschutz angeboten.

HYDROVAC - umweltfreundliche Metall- P lasma

reinigung TURBOCLEAN® und Trocknung
mit Vakuum (ohne FCKW).
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