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Erfolg durch Innovation

Rübig Qualitätsstandard wird durch hohe
Zuverlässigkeit, große Wirtschaftlichkeit und
besondere Umweltverträglichkeit geprägt.

den auch Oberflächenbehandlungen für Ver-
schleiß- und Korrosionsschutz angeboten.
HYDROVAC - umweltfreundliche Metall-
reinigung TURBOCLEAN® und Trocknung
mit Vakuum (ohne FCKW).

Micropuls®

Plasma
MICROPULS® -—  Plasma-Anlagen
Neuentwicklungen PLASNIT®

PLASOX®
PLASTIT®
PLASMACARB®

zeichnen sich durch besonders hohe Qualität
der erzeugbaren Oberflächenschichten aus.
Alle Technologien werden vorwiegend in
Wärmebehandlungsbetrieben eingesetzt. Als
Ergänzung zum konventionellen Härten wer-
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Fordern Sie /nformationsmaterial an:

RÜBIG GMBH & Co. KG
Anlagenbau, Metallreinigung
und Oberflächenbehandlung
Schafwiesenstraße 56
A-4600Wels/Austria
Tel.: +43-7242-293 83, Fax: 293 83-9
e-mail: ruebig_wels@aon.at
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