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Zur Titelanzeige 
TESTOR®- Härte-Prüfmaschinen, -automaten und -anlagen 

WOLPERT Härte-Prüfmaschinen eignen sich zur 
Prüfung nach VICKERS, BRINELL, ROCKWELL, 
KNOOP, GRODZINSKY und SHORE gemäß DIN 
und allen internationalen Normen. Eine große Aus-
wahl an Aufnahmevorrichtungen, Prüftischen und 
sonstigem Zubehör ergänzt das umfangreiche Ma-
schinenangebot. Durch Hinzunahme verschiede-
ner Baugruppen können die Härte-Prüfmaschinen 
von WOLPERT dem jeweiligen Einsatz entspre-
chend teilweise oder vollständig automatisiert wer-
den. Zur Datenerfassung, -Verarbeitung und Doku-
mentation werden Rechner mit der passenden 
Software sowie verschiedene Drucker angeboten. 

Qualität setzt sich durch. Fragen Sie WOLPERT! 

AMSLER OTTO WOLPERT-WERKE GMBH 
Industriestraße 19, Postfach 21 1480 
D-6700 Ludwigshafen/Rhein 1 
Telefon (0621) 6907-0, Telefax (0621) 6907-160 

Vertriebspartner in Deutschland: 
Hahn & Kolb GmbH & Co., Abt 8, 
Borsigstraße 50, D-7000 Stuttgart 30 
Telefon (0711) 2004-0, Telefax (0711) 2004-354 
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