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Zur Titelanzeige

Die neuen transistorierten HF Umrichter

Frequenz: 10 bis 300 kHz

Leistung: 25 bis 500 kW

HF Umrichter mit insgesamt 2500 kW sind in

Betrieb.

Vorteile gegenüber HF-Röhrengeneratoren:

- 90% Wirkungsgrad: geringerer Energie- und
Wasserverbrauch

- Verwendung von Transistoren

® niedrigere Wartungskosten (Keine

Röhrenersetzung)

® konstante Betriebswerte

- sehr schnelle Regelung (Pulsbetrieb)

- Betriebssicherheit : keine Hochspannung

- weiter Anpassungsbereich

- geringe Abmessungen

 
 

    

HWG INDUCTOHEAT GMBH
D-7313 Reichenbach/Fils
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