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Hartednderung verformter Werkstoffe durch Warme-
behandlung im Spiegel der Variation physikalischer
Eigenschaften

Es wird die Harfeanderunc]; verformter Werkstoffe durch Warme-
behandlung mit den parallellaufenden Anderungen der physika-
lischen Eigenschaftswerte dieser Werkstoffe untersucht (insbeson-
dere Elastizitat, elektrische- und Warmeleitfahigkeit). Heran-
gezogen werden Cu- und Cu- Zn-, Eisen- und Titanwerkstoffe,
tbliche Vorstellungen u. a. aus Verglelchen zwischen Harte und
physikalischem Testwert bei Metallen gewonnen, kehren sich z. B.
beim Entfestigungsprozel kaltverformter Werkstoffe in das
Gegenteil um. Die in der Reihenfolge Diamant, Wolfram, Eisen,
Blei abfallende Héarte und Elastizitat &Rt hinsichtlich Harte und
Elastizitat nicht auch Parallelverhalten eines dieser oder anderer
Werkstoffe bei Entfestigung zu. Je nach Ausgangszustand (An-
lieferungszustand) kann bei Harteabfall E (Youngscher Modul),
G (Torsionsmodul) und u gfmssonsche Querkontraktionszahl)
sowohl um 20 %o und mehr abfallen, aber auch ansteigen. Analo-
gesgllt fur die elektrische- und Warmeleitfahigkeit, den linearen
Ausdehnungskoeffizienten, die lineare Kompressibilitdt nicht-
kubischer Werkstoffe usw.
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Schutzgasatmosphéren aus einem gasformigen
Brennstoff - Theoretische Grundlagen und
wesentliche Parameter

Erdgase werden zur Erzeugung der fur die Warmebehandlung
von Metallen in geregelten Atmosphéaren off benutzt. Weil die
Bedeutung des Erdgases noch immer zunimmt, hat eine Inge-
nieurgruppe eine Theorie hierfir aufgestellt. Durch Betrachtung
der Erzeugung und Anwendung dieser Schutzgase als chemische
Erzeugnisse, die nach Thermodynamik und chemischer Kynetik
wirken, wurde eine Menge industrieller Aufgaben geldst: Berech-
nung der Gleichgewichte der Brenngase mit Luft in Beziehung
zu Temperatur und Luftfaktor; Berechnung des Spaltluftfaktors
und seine Regelung; Berechnung des chemischen Gleichgewichts
in den Warmebehandlungsofen und eines neuen Parameters, der
bei der Gasaufkohlung und bei dem Carbonitrieren sehr nutzlich
sein wird; die kritische Kohlenwasserstoffzusatzschwelle zu_ der
reaglerenden Luft/Gas-Mischung; Gleichgewicht des Reaktions-
vermogens éedes Brennstoffes und EinfluB der Temperatur auf
die Anwendung der autothermen Atmospharen; EinfluR der
Sauerstoffspuren in einem reduzierenden Medium; Berechnung
der Zusammensetzung der oxidierenden Atmosphéren fiur jedes
Metall, das fir die Warmebehandlung des entsprechenden Werk-
stoffes paft.
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Die Messung von Eigenspannungen in Bauteilen
hydraulischer Turbinen

Gegenstand des vorliegenden Beitrages ist die Darstellung eines
Verfahrens zur Messung von Eigenspannungen, die auch auBer-
halb von Laboratorien vorgenommen werden konnen. Hierzu
wird ein kleines Loch in der Mitte der auf der Probe ange-
brachten  DehnungsmeBstreifenrosette gebohrt. Die grofite
Schwierigkeit besteht im Zentrieren und Bohren des Loches, ohne
daB dabei zuséatzliche Spannungen, die das MeRBergebnis ver-
falschen wirden, entstehen. Nach verschiedenen Versuchen hat
sich ein zweistufiges Bohren als zweckmé&Rig erwiesen, wobei ein
Miniaturbohrer und eine geringe Geschwindigkeit verwendet
werden. Wahrend des gesamten Bohrvorganges wird die Ro-
sette mit Druckluft gekuhlt. Beispiel zur Messung der Eigen-
spannungen an zwei Stéhlen.
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EinfluB des Gluhgefuges und der Warmebehand-
lungsbedingungen auf einige Eigenschaftsmerkmale
niedrig legierter Kaltarbeitsstéhle

An niedrig legierten Kaltarbeitsstahlen wird die Beeinflussung
des Endgefiiges durch unterschiedliche Ausgangsglithgefiige
untersucht. Es zeigt sich, dalR entsprechende Austenitisierung
einen Ausgleich bringt. Dies wird durch Bestimmung technologi-
scher KenngroRen bestatigt.
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Verguten von Drahtringen

Anwendung der Vibration beim H&rten von schweren Drahtrin-
gen. Ermittlung des zeitlichen Verlaufs der Warmeiibergangszahl
aus der Zeit-Temperatur-Kurve des Silberkugelversuches. Graphi-
sche Ermittlung des Abkuhlungsverlaufs im Querschnitt eines
Stahldrahtes beim Abschrecken in 61 nach dem Differenzenver-
fahren von Schmidt.

Vergleich der Kernabkiihlung eines Sfahldrahtes bei verander-
licher, bei als konstant angenommener mittlerer und bei der aus
dem Vibrationsharteversuch im Ring ermittelten mittleren Warme-
Uibergangszahl. Statistische Ermittlung der Hartestreuung von 26
untersuchten Drahtringen mit je 420 kp.

Vergleich mit konventionell gehértetem Drahtring. Die Uber-
raschend hohe GleichmaRigkeit der Harte bei vibrationsgehéarte-
ten Drahtringen.

Anwendungen fir im Ring mit hoher GleichméRigkeit vergltete
Stahldrahtringe.

11 Bilder, 8 Schrifttumsnachweise

Dipl.-Ing. Dr.-mont. Hérterei- 27 (1972) Heft 4
Hermann Miller, Bremen Techn. Mitt. Seite 329... 333
Dipl.-Phys. Volker Speicher,

Bremen

al2h

DK 621.78.06.053.53 : 061.3 (43-2.45)
Das XXVIII. Harterei-Kolloquium 1972

Hérterei- 27 (1972) Heft 4
Techn. Mitt. Seite 334... 338

Diskussionsbeitréage
5 Bilder

Herstellung: Druckhaus Rombach+Co, 78 Freiburg, Lorracher Str. 3






